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PRODUKTDATENBLATT
EWO® ACTIV

| VERWENDUNGSZWECK

Durch unnaturliche Bedingungen im Heizkreislauf entsteht schwarzes, verschlammtes
Heizungswasser, das zu technischen Problemen fuhren kann.

Ein nur Tmm starker Belag kann den Energieverbrauch um bis zu 10% erhéhen.
Wartungsaufwand und Kosten steigen bei schlecht funktionierenden Heizungen.

Der EWO® ACTIV wird in den Heizungskreis (Rucklaufleitung) eingebaut und schitzt vor
heizwasserseitiger Korrosion und Verschlammung bei sachgemdBem Betrieb, Montage
und Wartung.

Eine kontinuierliche und dauerhafte Funktion ist dabei gegeben.

Bei Anlagen mit wasserberiihrenden Aluminiumwerkstoffen, Wasser-
Frostschutzgemisch oder Korrosionsschutz-Inhibitoren darf EWO® ACTIV nicht eingebaut
werden.
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| FUNKTIONSWEISE |

Durch den langsamen Abbau der Magnesium Anode(n) wird der Sauerstoff im
Heizungswasser reduziert. Der pH-Wert wird durch das alkalische Magnesium in
den optimalen Bereich angehoben und stabilisiert sich. Somit kann sich an den
Metallen eine Passivschicht bilden.

Passivitdt, z.B. Eisen (Stahl), C-Stahl

Korrosion Passivitat
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o 1 Eisen {Stahl) E] 13 pH

Die elektrochemischen Prozesse, die durch Verwendung von Materialien mit
unterschiedlichen Potenzialen entstehen, werden minimiert.
Elektrochemische Spannungsreihe, z.B. Eisen -0,44V; Kupfer +0,34V,
Magnesium -2,34V

Die Magnesium Anode(n) als das unedlere Material Lost sich mit der Zeit auf.

Durch die EWO®-Wasseroptimierung bleibt das Heizungswasser langfristig im stabilen
Gleichgewicht.

Durch den Magnet- und Schlammabscheider werden Korrosionsrickstdnde bzw.
magnetisch reagierende Teile aus dem Heizungswasser entfernt bzw. abgeschieden.

EINBAUVORBEDINGUNGEN ‘

Vor Einbau von EWO® ACTIV ist eine Analyse des vorhandenen Heizungswassers
durchzufihren und eventuell notwendige MaBnahmen umzusetzen (bei Altanlagen)

Ortliche Installationsvorschriften, allgemeine Richtlinien und technische Daten sind zu
beachten.

Der Einbauort muss frostsicher sein und Schutz vor Chemikalien, Farbstoffen,
Lésungsmittel, DAmpfen und Unwelteinflissen gewdhrleisten.

Fur die Abscheidung von Olen, Fetten, Lésungsmitteln, Seifen, sonstigen schmierenden
Stoffen und wasserldslichen Stoffen ist der EWO® ACTIV nicht geeignet.

Die Heizungsanlage muss entsprechend der ONORM H5195-1 gespilt, gefullt und
errichtet werden. In Deutschland gelten analog die Bestimmungen der VDI 2035 sowie
jene angelehnt an die Empfehlung der DIN EN14336.

Beim Einsatz der EWO® ACTIV Technologie durfen keine chemischen Zusatzstoffe oder
Korrosionsschutzmittel/Inhibitoren verwendet werden.
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| ANWENDUNGSGEBIETE
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| MONTAGEHINWEISE |

0O Waagrechter Einbau zwischen zwei Absperrungen im Heizungsricklauf
(Absperrungen fir Anodentausch und Reinigung des Magnetabscheiders)

O Zum Tausch der Magnesium Anoden und Reinigung des Magnetabscheiders
ausreichend Freiraum bertcksichtigen

O Zum Gerdteanschluss neutrale Uberginge aus Messing, Rotguss oder Edelstahl
verwenden

O EWO® ACTIV hat keine vorgegebene Durchflussrichtung

O Mindestens 50cm Abstand (Luftlinie) zu elektrischen Geraten wie z.B. Pumpen
einhalten
(Distanz zu elektrischen und elektromagnetischen Feldern)

O Die Heizungsanlage ist mit der mindestens zweifachen Menge des Wasserinhalts der
Anlage zu sptlen, um eventuelle Rickstdnde von der Errichtung bzw. von den
eingebauten Komponenten auszuspulen. Riuckstdnde kénnten ansonsten die
Wasserqualitdt negativ beeinflussen

O Far die EWO® Technologie empfehlen wir eine normgerechte Befullung

O Hutmutter an der Anode nach Einbau entfernen und sofort beiliegende Farbkapsel
(Verbrauchsanzeige) handfest (ca. 4-5Nm) anschrauben

O Beim Einsatz der EWO® ACTIV Technologie durfen keinerlei chemischen Zusatzstoffe
oder chemische Korrosionsschutzmittel/Inhibitoren verwendet werden

O Bei Bestands- oder Sanierungsanlagen ist vor dem Einbau eine Analyse des
vorhandenen Heizungswassers durchzufiihren und eventuell notwendige
MaBnahmen, wie z.B. eine Wassersanierung /-tausch umzusetzen

O Beiliegende elektrische Uberbriickung (Erdungsschellen + Kabel) unbedingt

montieren!
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| ABMESSUNGEN

120 mm

EWO® ACTIV 1” Mini

fiir 100 - 400 Liter Systeminhalt

Aus/Einbauhthe
Magnetabscheider
60 mm

EWO®-Methode

AT
240 mm

ewo|acryy/| 1" Mini
i

Ltban of water
"

I8

C 120 mm

Aus/Einbauhthe
Anode

{ohne Farbkapsel)
140 mm

Magnet-Abscheider

E 160 mm

Zum Gerdteanschluss
neutrale Uberginge
aus Messing oder
Rotguss verwenden!

EWO® ACTIV 1” Midi

fiir 400 - 1.200 Liter Systeminhalt
1 STK. Magnesium Anode

"
B

Aus/Einbauhdhe
Anode

(ohne Farbkapsel)
240 mm

EWO® ACTIV 1” Maxi

fiir 1.000 - 2.500 Liter Systeminhalt
2 STK. Magnesium Anoden

G
55 mim

260 mm
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EWO® ACTIV 1" - 2 15"
DN65 Flansch
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Aus-/Einbauhdhe

Geriatehoéhe bis
Rohrmitte

Durchmesser / Tiefe

Gerdtekérper Hohe

Ablasshahn Hohe

Alle Angaben in mm

EWO® ACTIV DN8O — DN125

Gesamtho6he
Aus-/Einbauhdhe Anode

Durchmesser / Tiefe

DN80/100

1.102

530 530
940 1702
465 356
~~~~~~~~~~~~~~~ 270 mittig 350 mittig
vvvvvvvvvvvvvvv 840 1.002
AAAAAAAAAAAAAAA - 879
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| TECHNISCHE DATEN

EWO® ACTIV

TECHNISCHE DATEN

5/4" 6/4"
Mini Midi Maxi Mini Maxi Mini Maxi Mini Maxi
Midi Midi Midi
~~~~~~~~~~~~~~~~ 5E 55 55 32 32 40 40 50 50
~~~~~~~~~~~~ Max. 10 bar Betriebsdruck / 1 - 90°C Betriebstemperatur
vvvvvvvvvvvvvvvvvvv 38 Q6 Qg 7.2 7.2 10,3 10,3 184 18,4
5,5 6,6 6,6 10,3 10,3 14,8 14,8 26,4 26,4
4 6 6 9 9 14 14 18 18
~~~~~~~~~~~~~~~~ j i p) 1 2 1 2 1 2

Magnetabscheider

1

EWOQO® ACTIV
"Dimension

DN65

TECHNISCHE DATEN

Mini Maxi Mini Maxi
Midi Midi
65 65 65 65 80 100 125
Max. 10 bar Betriebsdruck / 1 — 90°C Betriebstemperatur
VVVVVVVVVVVV 28,7 28,7 28,7 28,7 41,4 73,6 115
AAAAAAAAAAAA 41,2 41,2 41,2 41,2 59,3 105,4 164,7
VVVVVVVVVVVV 19 19 19 19 65 75 95
1 2 1 2 2 2 3

Magnetabscheider
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| BETRIEB & WARTUNG |

Tausch der Magnesium Anode

Ein Tausch der Anode ist erst notwendig, wenn sich die
Farbkapsel rot verfarbt.

Vor Anodentausch den pH-Wert im Heizungswasser messen!
Ist dieser im optimalen Bereich (9,5-10 bei unlegiertem Stahl),
ist kein Anodentausch erforderlich. In weiterer Folge ist

alle 2 Jahre der pH-Wert zu kontrollieren.

Die Magnesium Anode entspricht der EU-Norm 12438.
Je nach Wasserqualitdt und Betriebsbedingungen betrdgt die Lebensdauer ca. 2 Jahre.

Magnet- und Schlammabscheider

Eine regelmdRBige Reinigung und Spulung ist erforderlich
(mind. 2x pro Jahr) und kann z.B. im Zuge einer Kesselwartung
durchgefuhrt werden.

Erganzungswasser
Normgerecht

Heizungswasser-Analyse

Erstanalyse frihestens nach mindestens 3 Monaten Betriebsdauer mit EWO® ACTIV.
In weiterer Folge nach den Empfehlungen der relevanten Normen.
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LIEFERUMFANG |

1 EWO® ACTIV mit Gewinde oder Flansch (je nach GeradtegrohBe)

1 oder mehrere Magnesium-Anoden (je nach GerdtegréBe und Systeminhalt)

1 Magnetabscheider

1 KFE-Kugelhahn %"

2 Edelstahl-Anschlussbdgen 90° (nur bei ACTIV 1" Midi und 1" Maxi in Edelstahl, sonst in
Rotguss, nicht fir 1* Mini) in den Gerdtedimension 1" - 2 14"

1 elektrische Uberbrickung (Erdungsschellen und Kabel)

ERSATZTEILE

KFE-Kugelhahn 4"
Magnesium Anode
Magnetabscheider
Edelstahl-Anschlussbdgen 90°
RotguB-Anschlussbdgen 90°

GEWAHRLEISTUNG

Es gelten die nationalen gesetzlichen Gewadhrleistungsbestimmungen in der jeweils
neuesten Fassung

Kontakt:

EWO Wassertechnik GmbH
Anzing 48

A-4113 St. Martin/Muhlkreis
Tel: +43 7232 2754-0
office@ewo-wasser.at

Die Angaben entsprechen den zum Zeitpunkt der Erstellung vorhandenen Kenntnissen. Druckfehler, Irrtimer und Anderungen
bleiben vorbehalten. Abbildungen sind nicht maRstdblich. Alle Angaben basieren auf den Merkmalen des Osterreichischen
Marktes.

Ausgabe: November 2021
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